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ROLLCODER
I

Zuverldssig, anpassungsfahig an
gegebene Betriebsablaufe und
einfach in Handhabung und
Wartung, sind die besonderen
Merkmale aller kortho-Rollcoder.
Im Verpackungsprozess werden
die Rollcoder vorwiegend an
Verpackungs- und Transportlinien,
auf Verschlief3anlagen, an
Rollenbahnen und Gurtférderern
platziert. Oder an einer entsprech-
enden Position, wenn es um die
Kennzeichnung von Endlosbahnen
geht.

Beispiele fur Abdruckmaoglichkei-
ten sind Inhalts- und Gewichts-
angaben, Chargennummern,
Herstell- und Haltbarkeitsdaten,
Sortenbezeichnungen, Versand-
adressen u.v.m. — und natdrlich
auch das eigene Firmenlogo in
Form eines Klischees.

Der kortho-Rollcoder ist ein rein
mechanisches Signiergerat. Das
zu kennzeichnende Produkt sorgt
automatisch flr dessen Antrieb.
Hauptbestandteile des Rollcoder
sind die Textrolle und das Tinten-
system. Die Textrolle dient zur
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Aufnahme von steckbaren Gummi-
typen, kompletten Typenblocken
und/oder Klischees. Der Kontakt
mit dem vorbeilaufenden Produkt
sorgt fUr die Rotation der Textrolle,
die automatische Einfarbung der
Texte und damit einen sicheren
Abdruck.

Abdruckposition, Andruck auf das
Produkt und Tintenauftrag sind
einstellbar. Der eingebaute
Excentermechanismus bringt die
Textrolle nach erfolgtem Abdruck
in die Startposition zuriick. Damit
sind Textposition und saubere

Einfarbung jederzeit gewahr-
leistet.

Neben der mit Signiertinte nach-
trankbaren Ausfihrung sind alle
Gerate auch fur die Verwendung
vorgetrankter Tintenwalzen oder
den Einsatz einer automatischen
Tintenpumpe vorgesehen.
Letztere ist besonderes sinnvoll
bei grof¥flachigen Abdrucken im
kontinuierlichen Produktablauf.
Mit einem zusétzlichen Wechsel-
Textring kénnen Texte vorbereitet
und bei Bedarf innerhalb weniger
Sekunden ausgetauscht werden.
Zeiteinsparung und Flexibilitat sind
der Effekt! Selbst als Reserve-
system, z.B. fUr eine InkJet-
Anlage, ist der Rollcoder bestens
geeignet. Bei Wartungsarbeiten an
dem Hauptsystem kdénnen damit
teure Stillstandzeiten vermieden
werden.

Dort, wo eine feste Montage des
Rollcoder nicht moéglich ist, bietet
der Handcoder die Alternative
standortunabhéngiger Kennzeich-
nung; im Lager oder Betriebshof,
auf winkeligen Produkten oder
palettierten Einheiten.

TECHNISCHE DATEN

Gewicht (HRC) kg

kontinuierlichem Ablauf

vorgetrankten Tintenwalzen

55/140

Typ 25/140
Standardcoder (STD) .
Handrollcoder (HRC)

Texthohe mm (max.) 23
Durchmesser

Textrolle mm 140

Max. Abdrucklange 315/440  315/440 315/440
mm*

Wechsel-Textring Ja
Tintensystem** IS/KL IS/KL
Gewicht (SRC) kg 2,6

*  Abdruckléange bei intermittierendem (mit Textrollenrticklauf) bzw.

** IS, nachtrankbares Tintensystem; KL, System kortho-lon mit

Durch die sténdige Weiterentwicklung unserer Produkte behalten wir uns
Anderungen, auch ohne vorherige Anklndigung, vor.

Weitere Modelle der Rollcoder
stehen flr spezielle Bereiche, wie
die Kennzeichnung von Kunst-
stofffolien oder -verpackungen
bzw. groRflachige Signierungen
zur Verfligung. Alle Coder beste-
hen aus nichtrostenden
Materialien, in robuster und
industriegerechter Ausflhrung.
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Kortho Kennzeichnungs-Systeme
Vertriebs GmbH
www.kortho.de

Herlestrasse 13 « 33100 Paderborn

Tel. 05251/5211-5 « Fax 05251/5211-70

e-mail: info@kortho.de
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